万方圆织机速检手册（电气篇）
第一章 故障排出与解决

1. 观察逻辑控制器PLC上方输入点显示如下图所示：
例如1.观察PLC上方输入点2不亮此时设备无法启动与点动

例如2.观察PLC上方输入点5亮此时启动输入点5还亮设备将自动缺油停机

下表为设备运行PLC输入点状态及维护
	输入点
	说明
	正常
	  不正常
	故障
	解决方案

	0（XO）
	计米指示
	提布棍一圈亮2次
	提布棍一圈亮多次或不亮
	计米显示过多或过少
	对计米探头调整详解第2页

	1（X1）
	测速指示
	点动时出现闪烁
	常亮或不亮
	提布不提，堆布
	检查编码器详解第4页

	2（X2）
	停机指示
	开机时亮停机时不亮
	一直不亮
	无法点动启动
	检查个按钮盒的停机开关是否打开详解第6页

	3（X3）
	点动指示
	按下点动亮松开不亮
	一直不亮或一直亮
	无法点动或一松开停机开关设备自动运行
	检查个按钮盒接线和点动按钮详解第6页

	4（X4）
	点动指示
	按下启动亮松开不亮
	同上
	同上
	同上

	5（X5）
	缺油指示
	一直不亮或停机时亮开机不亮
	一直亮
	无法启动
	调整压力控制器详解第8页

	6（X6）
	风扇开关指示
	打开风扇开关亮
	打开不亮
	风扇不转
	更换开关

	7 （X7）
	断经指示
	调杆靠铁亮
	与之相反
	断经不停
	检查调杆连线、不用时将经纱断不停开关打开

	10（X10）
	日光灯开关指示
	打开日光灯开关亮同时输出点Y10亮
	打开开关不亮
	日光灯不亮
	更换开关

	11（X11）
	收布行程开关指示
	常亮
	不亮
	无法开机
	检查行程开关是否被压下去

	12（X12）
	手动卷布指示
	手动卷不打开亮
	打开一直不亮
	收布不紧
	更换开关

	正常开机前显示 X2 X11 其他按需

	13（X13）
	经纱不停指示
	同上
	同上
	断经停机
	更换开关

	14（X14）
	断纬完纬指示
	纬丝断了亮
	无法应
	断纬不停
	检查纬控详解第8页


2. 根据逻辑控制器PLC输入点进行排故进行线路检查
3. 观察逻辑控制器PLC下方输出点显示如下图所示：

下表为设备运行PLC输出点状态

	输出点
	运行状态

	0（Y0）电压220v
	送经电机转，送经接触器吸合

	1（Y1）电压220v
	油泵电机运转，油泵接触器吸合

	2（Y2）电压24v
	缺油时面板缺油灯亮

	3（Y3）电压24v
	断纬时面板断纬灯亮

	4（Y4）电压24v
	主变频运行开关

	5（Y5）电压24v
	提布变频运行开关

	6（Y6）电压220v
	收卷电机运转，收卷接触器吸合


	7 （Y7）电压220v
	风扇运转，风扇接触器吸合

	10（Y10）电压220v
	提布电机闸拉开

	11（Y11）电压220v
	日光灯亮

	
	

	
	


4. 根据逻辑控制器PLC输出点进行排故进行线路检查

第二章 各传感部件安装与检查
1．对计米探头安装维护如下图所示：
注意：计米探头距离检测物体应在4mm以内调整计米探头到检测物时探头指示灯亮其余指示灯不亮

2.对编码器安装维护如下图所示：
注意：编码器是精密元件禁止油污，液体，敲打，安装是保持同步带是水平方向并保证一定韧度。

3.对压力表安装维护如下图所示：

4.对纬控安装维护如下图所示：

注意：

1、必须几支船梭都装上发电机和发射器，并且六支都装上机台并将接收器调至适当距离之后才能启动，否则视同断线，无法连动。

2、发电机上的轴承应该定期检查，有不良时应立即更换。

3、发射器和接收器的有效距离为70～80mm，超出此距离时会产生无法启动或无法停机之现象。

4、发射器和接收器都是精密电子产品，绝对不能碰撞，以免损坏。

5、会造成机器无法启动的原因如下，请自行检查。

a. 接收器没有对准发射器运转轨道，或是接收器与发射器距离过远。

b. 发电机故障。

c. 接收器故障。

d. 纬线断。

e. 纬纱用尽。

f. 纬纱侦测器之主机故障。

g. 经纱断。

h. 梭体导线短路

i．可将探头更换位置
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